PALETA ANIFE
EDICION 2011

1. OBJETO Y AMBITO DE APLICACION

Esta norma define las caracteristicas de la paleta empleada por las
empresas asociadas a ANFEVI para la manipulacion y transporte de
los envases de vidrio destinados al mercado nacional.

2. GENERALIDADES

La paleta ANIFE es plana, de 1.000 x 1.200, con alas a los cuatro lados.

3. USOS

La paleta ANIFE es reutilizable e intercambiable. Por tanto debe estar
construida de forma que puedan ser empleadas en utilizaciones
sucesivas e intercambiadas o repuestas por ofras de iguales
caracteristicas.

4. DIMENSIONES

La paleta ANIFE se ajustard a las dimensiones que figuran en el plano
que acompana esta norma.

5. ESPECIFICACIONES

La paleta ANIFE se ajustard a las especificaciones que figuran en el
cuadro que acompana esta norma.
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6. TRATAMIENTOS

Todas las paletas ANIFE, y consecuentemente las tablas utilizadas
para su fabricacion o reparacion, deberdn estar fratadas
térmicamente conforme a lo establecido en la norma NIMFI15.
Deberdn llevar la correspondiente marca (ver figura) que lo indigque.
Esta norma deberd ser legible, duradera, no transferible y estar
colocada en un lugar visible en al menos dos lados opuestos.

Fig. 1. Modelo para tratamiento térmico.
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Ademds deberdn estar completamente exentas de cualquier
tratamiento o producto que pueda afectar a la inocuidad, salubridad
e higiene de los envases tales como:

Penta-cloro-fenoles (PTF)
Tri-cloro-anisoles (TCA)
Tri-cloro-fenoles (TCF)

Si se aplicara, o la madera utilizada para su fabricaciéon recibiera

algun tratamiento quimico, deberd comunicarse inmediatamente al
vidriero para poder evaluar sus posibles efectos secundarios.

7. IDENTIFICACION

Al objeto de asegurar la frazabilidad, todas las paletas ANIFE deberdn
llevar tfres marcas:

Anagrama que la identifica como ANIFE

Cédigo del vidriero

1 Cddigo del fabricante de la paleta, que previamente ha
_ debido ser homologado por un fabricante
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Espacie de madera: Pino

Defactos del Material: Ausencia de
Pudriciones, Gemas y mudos, no
adherentas

Lonzimud superior de la palem

Longzimud inferior de la paleta
Awpchura superior de la paleta
Awnchura inferior de [a palata
Altura romal de la paletz
Espasor de las tsblas superiores
Espasor de los largueras
Espesor de las tablas inferiores

Anchura para penefracion da ufdas
en sentde mapsversal

Archuras pars penemacion da ufdss
en sentide lowginudinal

Alrura para penetracion de udas

Zeparacion ente tablas superiores

Fijacion entrs tablas
Fijacion entra tablas v dados

Loz elementos que componsn cada
nna de laz  partes  superiores,
ravesafies, dades v tablas
inferiores, deben ser mecanizados
jooto: comn el fin de gue la
variscion de espesor ses minims
en cada fabricacion

Diferenciz maxima asdmitida enme
lzz  longimedes  de  las  dos
dizgonales debe ser de 10 mm.
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1.000
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18 x 80

15 milrimo
20 e
20 mininmo
750 minimo
710 muimime
100 minimo
G maximo
Femachade

Clavados de  wvanos
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Mad [N OPERACIONES DE CONTROL | EREF. UTIL COTA Y TOLEE |OBSEREVACIONES Uy
ENSATOS

1 |Ensayos de carga dal pizo Carge L300 sz, | Foinstan 4 4 méximo

SUPErior F.rasid « 2 2 maxino

1 |Ensayos de carga del piso Carge 1237 k2 | F ipstan. « 5 5 maximo

infarior F.resid « 3 3 méxime

3 |Emsayes de flexidn Cargr B40EZ | Foipsran. < 30 30 maximo

F.resida, < 5 5 maximo

Cargr: 124552 | F instan. < 25 13 maxnno

Foresid « 3 § maximo

4 | Exmsayos de deformacion en Carge: L300 EZ. F fpgpan, « 10 10 maximo

diagonal F.resid < 1 I maximo

5 |Ensayos de coids libre sobreuna 1= Ssaley § | Dafar < 70 mum 70 maximo
diagonal anzas

Las paletas de madera, vy consecuentemente las tablas utilizadas para su
fabricacion, deberan estar completamente exentas de tratamientos o cualguier otro
producto gue pueda afectar a la inocuidad, salubridad e higiene de los envases,

tales como:

Penta-cloro-fenoles (PTF)
Tri-clovo-amsoles (TCA)
Tri-cloro-fenoles  (TCF)

5132 aplica, o la madera unlizada para su fabricacion recibe algin tratamiento guimico,
debera zer commmicado mmediatamente al vidrero para poder evaluar sus posibles
efectos secundarios sobre muestros productos.
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MATERIAL: Wadero de pino
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20
- —] SCo0ige a8l vidrians
_——I Codige del fabricante
4 de la paleto
. '] 1

Madera seco: 23Kg
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